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Abstrakt

Pri tézbé a zpracovani pfirodniho kamene muzou vznikat v kamenolomech frakce, které nejsou pro
odbératele prilis atraktivni. Tim dochazi v kamenolomech k jejich postupné akumulaci, stalému
snizovani prodejni ceny a zbyte¢nému zaboru téZebniho a manipulacniho prostoru. Tato skute¢nost
muZe byt zpldsobena napriklad druhem horniny, technologickym zarizenim., vysokou regionalni
koncentraci vyrobcl s podobnym sortimentem a jinymi faktory.

V souéasné dobé jiz existuji moderni zptsoby vyuZiti zbytkovych frakci zptsoby, které jsou pro
producenty a odbératele — zejména stavebni spolecnosti velmi zajimavé.

Jednou z cest je vyroba z odpadnich frakci posypovych materialt pro pouZiti v zimnich mésicich,
dalsi, z mnoha jinych moznosti je Gprava neatraktivni frakce takovym zpisobem, aby se stala pro
stavebniky zajimavou.
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Abstract

The extraction and processing of natural stone quarries can occur in fractions that are not too
attractive for customers. This results in the quarries to their gradual accumulation, continuous
reduction of the selling prices and unnecessary occupation of mining and handling area. This may be
caused by such type of rock, technological equipment., High regional concentration of manufacturers
with similar range and other factors.

At present there are modern forms of residual fractions in ways that are producers and consumers -
especially construction companies very interesting.

One way is the production of waste fractions spreading materials for use in the winter months, further,
many other options are unattractive finish fraction so as to become interesting for builders.
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1. Uvod

Snahou kazdého producenta pfirodniho kameniva je efektivni vyuZiti a tedy prodej celého sortimentu
vyroby. Je pfirozené, Ze pfi té2Zbé& kamene a jeho zpracovani neni mozné vzdy operativné reagovat na
vSechny potfeby zakaznik(. Existuji feSeni, kterymi mohou producenti pfirodniho kameniva

v budoucnu vyrazné ovlivnit zajem o svou produkci, a sou€asné fesit otazky vyuZitelnosti zbytkovych
frakci viz obr. 1.

2.  Vyroba posypovych materialt

Zbytkové frakce s maximalnim zrnem do 4 mm a zejména kamenné odprasky je mozné samostatné,
spolecné, nebo s jinymi praSnymi odpadnimi materialy efektivnhé zpracovat tak, aby bylo z mistnich
zdrojl V\érébéné umélé kamenivo s pfedem definovanymi vlastnostmi.

RUGEN™ POSYP je synteticky posypovy material, vyrobeny pro tyto ucely ze zbytkovych

frakci kamenolomt Bohu&ovice a Lhota Rapotina (Kamenolomy CR, s.r.0.). Posypovy material je
urceny pro zimni udrzbu komunikaci, chodnikd a ostatnich kluzkych ploch. Je bezpeény pro veSkeré
pouziti posypu komunikaci a chodniku i v historickych centrech, v parcich, pfijezdovych komunikaci u
rodinnych dom( apod. Sypnou objemovou hmotnost i odolnost proti drceni (pevnost) viz Tab. €. 1 je
mozné podle potfeby a podle vlastnosti vstupnich komponentd regulovat. Synteticky posypovy
material RUGEN® POSYP je vyhodnou alternativou k drahym a lehkym posypovym materialdm a diky
své sypné objemové hmotnosti je mozné oSetfit mnohem vétsi plochu a snizit naklady za dopravu,
distribuci i uklid.
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Obr. 1 Odpadni frakce 0/4
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Graf 1 Sypna objemova hmotnost a odolnost proti drceni umélého posypového materialu

3. Uprava zbytkovych frakci

Uprava zbytkovych frakci podle uvedeného feSeni spociva v modernim pojeti jednorazové upravy
dané frakce tak, aby doSlo k vyfeSeni souboru nedostatkl a k jejimu povySeni z pohledu vyhodného
pouziti.

Snizeni zasob

Kvalitativnim a cilenym zlepSenim zbytkovych frakci mlze dojit u jejich vyrobcl ke zvySenému zajmu
o doposud skladkované materialy a to podporou prodeje uplatnénim dalSich zbytkovych az odpadnich
materialu ze stejného zdroje. Materialy neni potfebné pro odbératele michat, vyhodnéjsi cena i takto
upravenych frakci maze byt pro odbératele nejvétsi motivaci k odbéru, samoziejmé v soucinnosti

s kvalitni technologickou pfipravou pouziti.



Vyroba umélého kameniva
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Obr. 2 Pfiklad Gpravy frakce 0/4 kamenolom Bohuéovice (KAMENOLOMY CR s.r.o.)
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Graf 2 Pavodni krivka zrnitosti
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Graf 3 Kfivka zrnitosti vybraného kameniva s doplnénim 40% LWA 2/4

Snizeni zasob

Kvalitativnim a cilenym zlepSenim zbytkovych frakci maze dojit u jejich vyrobcl ke zvy$enému zajmu
o doposud skladkované materialy a to podporou prodeje uplatnénim dalSich zbytkovych az odpadnich
materiall ze stejného zdroje. Materialy neni potfebné pro odbératele michat, vyhodnéjsi cena i takto
upravenych frakci maze byt pro odbératele nejvétsi motivaci k odbéru, samoziejmé v soucinnosti

s kvalitni technologickou pfipravou pouziti.

Lehci konstrukce

V recepturach s vy3si davkou lehkého umeélého kameniva dochazi ke snizeni objemové hmotnosti. PFi
nahradé 10% hmotnosti drobného kameniva ve standardni skladbé betonu umélym kamenivem

s objemovou hmotnosti 2000 kg/m3 muze dojit ke sniZzeni objemové hmotnosti stavebnich materialt o
7-10 %. Pfi zachovani dalSich mechanicko-fyzikalnich parametrd maze dojit pouzitim LWA u vyrobcl
stavebnich material(l ke snizeni nakladd na prepravu.

Vyssi kvalita stavebnich materialt

Néhradou €asti pfirodniho kameniva lehkym umélym kamenivem (LWA) do struktury betonu, které je
schopné absorpce znaéného mnozZstvi vody zajistime béhem vnéjsiho vysychani a/nebo
samovysychani postupné vyprazdnovani vody z porovité struktury LWA do cementového tmelu. Jedna
se 0 vnitfni oSetfovani (Internal curing — IC) betonu. IC pomoci nasyceného LWA je u¢inné a efektivni
je zejména pro betony s velmi nizkym a nizkym vodnim soucinitelem. Optimalni davky, i s ohledem na
hutnost betonu a souvisejici uzitkové vliastnosti se doporucuji do max. 10% z hmotnosti jemnéjSich
frakci kameniva. Typem a druhem lehkého umélého kameniva je mozné regulovat Casovy horizont
pusobeni IC [1]. Vyuzitim principl IC mUze dojit ke zvySeni pevnosti betonu, pfi kvalitni kombinaci
riznych opatfeni mize dojit i ke snizeni davky pojiv.

4. Zavér

Predstavené zplUsoby vyuziti zbytkovych frakci a odpadnich material( vznikajicich pfi tézbé a upravé
pFirodniho kameniva demonstruji sougasné technologické trendy. Re$eni zminéné problematiky
vychazi ¢astéji z potfeb stavebnikd, ktefi se opiraji o0 nové poznani v sou€innosti s t&ézebnimi
spole¢nostmi, které maji zajem na efektivnim vyuziti celého spektra vytézeného materialu. Potencial
pro dalSi rozvoj je samoziejmé mnohem vétsi a nabizi se dal$i mozna uplatnéni zbytkovych frakci pro
mnohem SirSi uplatnéni.
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Obr. 3 Vlyprazdriovani vyplnénych péru v betonu bez/s vnéjsim vysychanim [2]
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